Elastische monolithische
Transportbander

Produktiibersicht, Anwendungen, Eigenschaften und Zubehor




€& |n der Férdertechnik wird zunehmend
auf elastische monolithische Band-
konstruktionen zurickgegriffen, um
traditionelle gewebeverstarke Bander zu
ersetzen. Dies geschieht vor allem dann,
wenn das Anlagendesign hochsten
hygienischen Anforderungen genligen
muss oder der Vorteil in der Handhabung
der elastischen Bandkonstruktion
dem Kunden weitere Vorteile bringt. ck
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Elastische monolithische

Transportbander

BEHAbelt mochte seinen Kunden stets hochwertige, innovati-
ve Losungen anbieten. Es gibt bereits eine groBe Auswahl an
Transportbdndern und Design-Varianten, jedoch ergeben sich
durch die stetig wachsende Automatisierung von industriellen
Produktionsprozessen und Verarbeitungsmaschinen, immer neue
Herausforderungen. Nur wenn alle Maschinenkomponenten mit
ihren Produkteigenschaften Schritt halten, werden tatsachliche
Fortschritte in Bezug auf Effizienz, Kapazitét und Sicherheit erzielt.

Hierbei leisten die neuen, elastischen monolithischen Transportbén-
der von BEHADbelt einen entscheidenden Beitrag. Sie erméglichen
Lebensdauerverbesserungen und minimieren Risiken wie Lagen-
trennung oder Ausfransen von Bandkanten, gegentiiber herkdmm-
lichen, beschichteten Transportbdndern mit Gewebezugtragern.

VORTEILE

PRODUKT-DESIGN VERARBEITUNG

Keine Kontaminationsgefahr durch freiliegendes Gewebe
oder durch mechanische Beschadigungen an Bandkanten

Hygiene und Unterstiitzung lhres HACCP-Konzeptes

Ausgezeichnete Reinigbarkeit und Hydrolyse- und Mikrobenbe-
sténdigkeit

Zusétzliche homogene Eigenschaften; z.B. metall- und réntgen-
detektierbar, UV-C-Bestandigkeit, antistatische Entladung

INDUSTRIEN UND ANWENDUNGEN

Elastizitat ermdglicht einfache Vor-Ort-StoBverschweiBung
Weichere Bandtypen mittels Schnellspanner installierbar

StoBverschweiBungen sind mit einfachem Equipment maéglich
und sorgen daftir, dass im SchweiBBbereich kein Verlust der
Struktur oder Homogenitét bzw. Elastizitéat auftritt

Zubehor, wie z.B. Wellenkanten, Stollen, Keilleisten und weitere
Profile lassen sich hervorragend aufschweif3en

Elastische monolithische Bander eignen sich besonders flir viele Anwendungen im Transport von unverpackten Lebensmitteln.
Zudem erdffnen Produktaufbau und -eigenschaften interessante Einsatzmdglichkeiten weit dariiber hinaus, zum Beispiel:

INDUSTRIEN ANWENDUNGEN

Lebensmittel (Fisch, Fleisch, Gefligel, Obst/Gemiise,
SiiB- und Backwaren)

Verpackung (Food und Non-Food)
Pharmaindustrie

Logistik und Material Handling

Allgemeiner Transport, Vereinzeln oder Beschleunigen
Wiegen, Sortieren, Portionieren
Beschicken, Schneiden, Kontrollieren (Metalldetektoren)

und viele mehr



BEHADbelt ist fuhrend

in Kombinationsvielfalt

Wir interessieren uns sehr fiir die Anwendungen unserer Kunden, damit wir

diese durch die Weiterentwicklung der Produktpalette und unseres Know-Hows
stetig verbessern kdnnen. Die Vielfalt der Kombinationen von Oberflachen,
Materialeigenschaften und Farben der monolithischen Transportbander von

BEHAbelt ist nahezu einzigartig am Markt.

OBERFLACHEN

Derzeit erhalten Sie acht verschiedene Strukturen fiir die Tragseiten, die sich mit

drei Strukturen fiir die Laufseiten kombinieren lassen. Vier dieser Strukturen
(Noppen, Diamant, glatt matt und Léngsrillen) sind darlber hinaus mit der einzig-

artigen ,MICROclean“-Veredelung verfiigbar.

MATERIALEIGENSCHAFTEN

BEHAbelt Transportbénder bieten zusétzlich sehr niitzliche Sondereigenschaften, die sie

auch flir die anspruchsvollsten Transportbandanwendungen einsetzbar machen.

FEDCA FDA/EC-Konformitat fiir strukturierte Oberflachen

USDA FDA/EC/USDA-Konformitat fiir glatte Oberflachen
Metalldetektierbare Transportbénder flr ein

="/ HochstmaB an Lebensmittelsicherheit. Diese

Produkte gehdren zur PU SAFE-Reihe.

Hydrolyse-bestindige Transportbander fiir den Einsatz
in warmen, feuchten und nassen Umgebungen.

é
b

Besonders geschiitzt gegen UV-C-Strahlung

BEHAbDelt bietet Ihnen — neben den festgelegten
Standardfarben — eine sehr breite Palette an
individuellen Farboptionen.

HARTEN
BEHADelt unterscheidet zwischen zwei Hartebereichen.
SOFT | PussA, PU75A, PUSOA 0’? m
1,2 mm

HART | PU95A, TPE55D, TPE63D

Antistatisch ableitende Transportbdnder mit
hervorragenden mechanischen Eigenschaften.

Rontgendetektierbare Transportbénder
flir ein HochstmaB an Lebensmittelsicherheit.
Diese Produkte gehéren zur PU SAFE-Reihe.

Die mikrobenbestdndigen Transportbander
bieten fiir Mikroorganismen keinen Nahrboden.

Einzigartige Oberfldchenveredelung, die aufgrund
der gerundeten Struktur optimale Abloseeigenschaften
und beste Reinigbarkeit bietet.

Die 2-Komponenten-Herstellung ermdglicht die
Kombination verschiedener Materialharten,
Eigenschaften und Farben.

BANDSTARKEN

Transportbédnder sind in den Dicken von 1 - 4 mm verfiigbar.

2 MM
2,5 mm I

1,6 MM e——

3 mm
4 mm I



Spezielle Eigenschaften

MICRO MICROclean — EINZIGARTIGE

cLEAN| OBERFLACHENVEREDELUNG

Oberfléche
ohne MICROclean

Oberfléche

mit MICROclean

mmm Herkdmmliche Bandoberflache glatt gldnzend (SG)
mmm Bandoberflache MICROclean glatt matt (SM)

MICROclean bietet eine vereinfachte Bandreinigung dank der
wellenférmigen Oberflaichenausformung. Diese ermdglicht ein
einfacheres Ablgsen von Produktriickstanden.

Zusatzlich sorgt MICROclean fr eine verbesserte Produkt-
ablosung, welche speziell die Ubergabe des Produktes auf den
ndchsten Transportabschnitt vereinfacht.

lUl\{ UV-C BESTANDIGKEIT

2 _I_-II'-'\RTEGRADE IN EINEM
— | FORDERBAND

N

Die Fertigungsvariante mit zwei Komponenten er6ffnet eine Viel-

zahl an Maéglichkeiten, um verschiedene Harten und Strukturen in
einem Férderband zu kombinieren. Dadurch sind wir als Entwick-
lungspartner in der Lage, Ihr Maschinendesign zu perfektionieren.

Beispielsweise kann bei der Bandauslegung fiir Steigférderer
die Transportseite mehr Grip, die Laufseite aber gute Gleit-
eigenschaften aufweisen.

6 ANTISTATISCH ABLEITEND

Unterstiitzend zur regelméBigen Reinigung werden mehr und
mehr Forderanlagen mit UV-C-Strahlern ausgestattet. Dass dient
zur besseren Kontrolle der Keimzahlen auf Lebensmittelkontaki-
flachen auch wéhrend des Produktionsprozeses. Diese Art von
Bestrahlung fiihrt bei fehlendem Schutz zur Versprédung und
Verfarbung der Bandoberflache. Mit der Beimischung eines
UV-C-Schutzes in unsere Rohmaterialien garantieren wir eine
héhere Lebensdauer und Sicherheit unter solchen Anwendungs-
bedingungen.

Fiir besonders sensible Prozessabschnitte mit elektronischen
Mess- und Steuereinheiten wie z.B. check weigher (online Wie-
geprozesse) oder Forderabschnitten mit elektronischen Bauteilen
werden Bénder mit antistatisch ableitender Eigenschaft bendtigt,
um Stérungen bzw. Messfehler zu vermeiden.

Fragen sie bei uns an, gerne priifen wir die Mdglichkeiten zur Aus-
stattung ihres Bandes mit einer antistatisch ableitenden Funktion,
damit ihr Prozess bestens geschiitzt ist.



Anforderungen und Losungen

Genauso vielfdltig wie die Einsatzmdglichkeiten und Fertigungsvarianten fiir Transportbédnder, sind die speziellen Anforderungen
in den einzelnen Industriebereichen, Verarbeitungsprozessen und Maschinen.
Einige wichtige Kriterien; und welche Lésungen BEHAbelt dafiir anbietet, sind in der folgenden Tabelle zusammengefasst.

BEHABELT LOSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN
L IIEEula1l= Ghalrelilbl 2 el 41 VON ELASTISCHEN MONOLITHISCHEN BANDERN

Zuverlassiger Transport
und Abfallvermeidung

LEBENSMITTEL

Lebensmittelsicherheit

Reinigbarkeit und
Lebensdauer

Prézise Positionierung bzw.
Mitnahme des Transportguts
auf dem Band, auch bei
hoheren Geschwindigkeiten

VERPACKUNG

Die gezielte Auswahl des PU-Hartegrades und Transportband-Oberfldchen-
struktur ermdglichen eine optimale Abstimmung auf das Transportgut in
Bezug auf Mitnahme- und Abldseeigenschaften

Unsere elastischen Lebensmittel-Transportbédnder werden ausschlieBlich
aus FDA/EC-konformen Materialien hergestellt. Fiir die anspruchsvollen
Anforderungen in der Lebensmittelindustrie riisten wir unsere

Bénder mit Eigenschaften wie hydrolyse- bzw. UV-C-Besténdigkeit,
metalldetektierbar, antistatisch oder mit der einzigartigen MICROclean-
Oberflachenveredelung aus.

Der monolithische Produktaufbau und die Verwendung von FDA/EC
zugelassenen Rohmaterialien unterstiitzen Sicherheit und HACCP in
der Lebensmittelproduktion.

VerschleiBfeste, hydrolyse-bestédndige Rohmaterialien garantieren eine
lange Lebensdauer, selbst wenn die Bander in nasser oder feuchter
Umgebung im Einsatz sind, sowie regelméaBig gereinigt werden.

Die Auswahlmaglichkeiten an verschiedenen Oberflachenstrukturen
ermdglichen eine gezielte Abstimmung von Reibwert und optimaler
Haftung auf dem Transportband. Gleichzeitig stellt der Bandaufbau
kleine Umlenkungen und somit eine schonende Produktiibergabe sicher.




Neben den genannten Eigenschaften bietet BEHADbelt seine elastischen monolithischen Transportbdnder mit der einzigartigen
MICROclean Oberflachenveredelung an. Genaue Informationen hierzu, finden Sie auf Seite 5.

BEHABELT LOSUNGEN UND EIGENSCHAFTEN
L IIEEula1l= Ghalrelilbl 2 el 41 VON ELASTISCHEN MONOLITHISCHEN BANDERN

PHARMA- Gewahrlellstung hoher Die Einhaltung héchster Hygienestandards ist durch FDA/EC zugelassene
Prozesssicherheit und

INDUSTRIE Hygienestandards und gut zu reinigende Materialien garantiert.

VerschleiBfeste Rohmaterialien, antistatische Ausfiihrungen und

LOGISTIK Langle"blg.kelt 'und eine gezielte Auswahl des Transportband-Designs sind die Basis fiir
Zuverlassigkeit P S .
Zuverlassigkeit und Langlebigkeit in der Forderanlage.
Langlebigkeit, Zuverlassigkeit BEHAbelt verfligt iiber langjahrige Erfahrungen und geschulte
MATERIAL- ) o . : .
und sorgsames Handling von Anwendungsberater, die mit dem Kunden gemeinsam die optimale
HANDLING . o . . .
Transportgiitern Kombination von Transportbandmaterial und -Design auswahlen.
Die elastischen monolithischen Transportbdnder von BEHAbelt kénnen
I_NDUSTRIE- Stillstandszeiten vermeiden entweder fertig konfektioniert oder vor Ort, schnell und einfach installiert
UBERGREIFEND werden. Das reduziert Stillstands- und Montagezeiten auf ein absolutes
Minimum.
Sorgféltig ausgewahlte und ausgelegte Transportbdnder, aus
Effizienz und verschleiBfesten, hochwertigen Materialien, garantieren zuverlassige,
Prozesssicherheit wartungsarme Performance in |hrer Anlage und reduzieren so Ihre

TCO’s (Total Cost of Ownership).

Elastische Bander sind sehr einfach zu installieren. Auf komplizierte
Spannvorrichtungen kann in vielen Fallen verzichtet werden.

Optimiertes Anlagendesign




Bandstrukturen / Merkmale

Die hier dargestellten Bandstrukturen lassen sich nahezu beliebig kombinieren. Zusétzlich haben Sie die Moglichkeit individueller Farbge-
bung und die Hinzunahme optionaler Produkteigenschaften, wie z.B. UV-C-Bestindigkeit oder antistatisch ableitend; siehe Seite 4 und 5.

Diamant

Glatt matt

Noppen

Feinrau

Glatt glédnzend

MERKMALE
FDA ' FDA/EC/USDA-Konformitat é - . -
UEBA fir glatte Oberfléchen (‘(‘ Hydrolysebestandig L Mikrobenbesténdig

MICRO|  Einzigartige

“=~| Rontgendetektierbar |

FDA  FDA/EC-Konformitat
cLEAN| Oberflachenveredelung

EC | fiir strukturierte Oberflichen

uv Geschiitzt gegen UV-Strahlen “=| Metalldetektierbar 6 Antistatisch ableitend

11l

2K Band besteht aus 2 Komponenten
= | fiir Ober- und Unterseite

FARBEN

' ultramarinblau ‘ capriblau ‘ himmelblau ‘ schwarz transparent weiB



Transportbander 750 mm

FD/\
UEU/\

Transporiseite Merkmale | Qualitdt | Harte | Bandstarke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert | Gebinde-
v Scheiben-& groBe
(O Shore [mm |inch |mm |inch |N/mm | Ibs/inch| N/mm | Ibs/inch) m | ft
! 20 |5/64/35 (140 1,00 |560 |085 |476 |50 |164
PU95A |95 A
Glatt glénzend (SG) 3,0 |1/8 |50 2,00 | 1,50 |8,40 1,28 (714 |50 |164
2,0 |5/64(35 [1,40 (1,00 [560 085 (4,76 |50 |164
5 PU95A |95 A
Glatt glanzend (SG) 3,0 |1/8 |50 2,00 1,50 |8,40 1,28 (714 |50 [164
LAUFSEITE: DIAMANT (ID), BREITE 750 mm
FDA MICRO
Transportseite 2 | Merkmale | Qualitdt | Harte | Bandstarke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert | Gebinde-
S Scheiben-& griBe

Shore |mm |inch | mm |inch | N/mm | lbs/inch| N/mm | Ibs/inch| m | ft

18 |7/96 18 071 |047 |264 040 |224 |50 |164

PUBOA |84 A

N
Glatt glinzend (SG) 20 |564|20 |080|053 (296 045 |252 |50 |164

USDA

20 |564|35 |140 (090 |504 [077 (428 |50 |164
PU95A | 95 A
F 30 (1/8 |50 |2,00 (1,40 |7,84 |19 |666 |50 |164
%0 2,0 |564/35 |140 (090 |504 [077 (428 |50 |164
- PU95A |95 A
30 |1/8 |50 |2,00 |1,40 |7,84 |19 |6,66 |50 |164
PUS0A

PUesA |84A |18 [7/96 |15 060 (035 |193 029 |164 |50 |164

" 1,0 |2/50 10 [0,40 (0,24 [1,32 |020 (1,12 |50 [164

EC |[v41

Glatt matt (SM)

Feinrau (SR)

PUBOA |84 A |12 |3/64 (12 |0,47 ({029 (165 025 [140 |50 |[164
18 |7/96|18 |0,71 |047 |264 |040 |224 |50 |164

& PUSOA [84A |22 |1/24|22 |087 (053 |296 |045 252 |50 |164
Diamant (ID)

FDA
EC K
USDA || ==

PUBOA

Wm PUBEA 84A |22 |1/24118 |0,71 |0,36 [1,99 (0,30 |[1,70 |50 |164
11 LEAN

FDA |[micro
PUSO |84A |28 |7/64|25 |100 062 (349 [053 |297 |50 |164
Ouernllen B

M PUSO |84A |20 |5/64|20 |080 053 (296 |045 |252 |50 |164

Splkes SP)

r

20 [564|20 080 (035 |1,98 |030 |1,68 |50 |164

PU75 |80 A
Grobstrukturiert (RI) 30 [1/8 |30 |120 (059 [329 |050 |280 |50 |164

LAUFSEITE: GLATT GLANZEND (SG), BREITE 750 mm

Empfohlene
Vorspannung

0,5-3%
0,5-3%
0,5-3%

0,5-3%

Empfohlene
Vorspannung

1-6%
1-5%
0,5-3%
0,5-3%
0,5-3%

0,5-3%

1-5%

1-5%
1-5%
1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

Artikel Nr.

FBFL750X20LC

FBFL750X30LC

FBFL750X20LG

FBFL750X30LG

Artikel Nr.

FBFJ750X18LK

FBFJ750X2LA

FBFM750X2LC

FBFM750X3LC

FBFM750X2LD

FBFM750X3LD

FBFGJ750X18L

FBFJ750X10LK
FBFJ750X12LJ
FBFJ750X18LJ

FBFJ750X22L0

FBFJG750X22L

FBFJ750X28LP

FBFJ750X20L1I

FBFI750X20LC

FBFI750X30LC



Transportbander 750

Transportseite
v

O

Diamant (ID)

Glatt glinzend (SG)

Transporiseite

GV
-l

Glatt glanzend (SG)

Glatt matt (SM)

Glatt matt (SM)

Glatt matt (SM)

Farbe

TR

Farbe

Merkmale

FDA | [MICRO
W uv
EC |t4d
MICRO

FDA
EC

Merkmale

FDA ®
i ||%

MICRO
C

FDA
EC

CLEAN

(4
(g

P

¢

FDA  [MiCRO
EC |cLean

LAUFSEITE: FEINRAU (SR), BREITE 750 mm

FDA
EC

Qualitat

PUBOA

PUBOA

Hérte

Shore

84 A

84 A

Bandstarke
mm | inch

1,0 |2/50

1,2 |3/64

1,8 |7/96

1/16

Empf. Mind.-
Scheiben-&
mm | inch
10 0,40
12 0,47
18 0,71
15 0,60

k1% statisch
N/mm | Ibs/inch

0,24 1,32

0,29 |1,65

0,47 |2,64

0,47 |2,64

k1% relaxiert
N/mm | Ibs/inch

0,20 |1,12

0,25 [1,40

0,40 |2,24

0,40 |2,24

Gebinde-
groBe

m | ft

50 |164

50 | 164

50 |164

50 |164

Empfohlene
Vorspannung

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

LAUFSEITE: FEINSTRUKTURIERT (FlI), BREITE 750 mm

FDA
EC

Qualitat

PUG5A

PU75A

PU75A

PU75A

PUBOA

Harte

Shore

72 A

80A

80A

80A

84 A

Bandstarke

mm | inch

2,0 |5/64

16 |1/16

2,0 |5/64
30 (1/8
4,0 |5/32
1,0 |2/50
16 |1/16
2,0 |5/64

30 (1/8

1,0 |2/50

2,0 |5/64

1,0 |2/50

16 |1/16

5/64

2,0

Empf. Mind.-
Scheiben-&
mm | inch
12 10,50
15 0,60
20 0,80
30 1,18
40 1,57
10 0,40
15 0,60
20 0,80
30 1,20
10 0,40
20 0,80
10 0,40
15 0,60
20 0,80

k1% statisch

N/mm | Ibs/inch

0,24 132

0,38 |2,11

0,47 |2,64
0,71 |3,95
0,94 |527
024 1,32
0,38 |2,11
0,47 |2,64

0,71 3,95

024 1,32

0,47 |2,64

0,29 |1,65

0,47 |2,64

0,59 3,29

k1% relaxiert
N/mm | Ibs/inch

0,20 |1,12

0,32 |1,79

0,40 |2,24
0,60 |3,36
0,80 |4,48
0,20 |1,12
0,32 |1,79
0,40 |2,24

0,60 |3,36

0,20 |1,12

0,40 |2,24

0,25 |1,40

0,40 |2,24

0,50 |2,80

Gehinde-
groBe

m | ft

50 |164

50 |164

50 |164
50 | 164
30 [100
50 |164
50 |164
50 |164

50 |164

50 |164

50 |164

50 |164

50 |164

50 |164

Empfohlene
Vorspannung

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

Artikel Nr.

FBFJ750X10LK

FBFJ750X12LJ

FBFJ750X18LJ

FBFJ750X16T

Artikel Nr.

FBFG750X20LA

FBFI750X16LD

FBFI750X20LB

FBFI750X30LB

FBFI750X40LC

FBFI750X10LA

FBFI750X16LA

FBFI750X20LA

FBFI750X30LA

FBFI750X10WA

FBFI750X20WA

FBFJ750X1LD

FBFJ750X16LD

FBFJ750X20LD



LAUFSEITE: FEINSTRUKTURIERT (FI), BREITE 750 mm

FDA
EC

Transportseite 2 | Merkmale | Qualitat | Harte | Bandstérke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert | Gebinde- | Empfohlene | Artikel Nr.
v E Scheiben-& groBe Vorspannung
(O Shore |mm |inch |mm |inch | N/mm | Ibs/inch| N/mm | Ibs/inch| m | ft
- 10 |2/50 |10 |040 (034 |1,89 029 |1.61 |50 |1641-5% FBFJ750X1LA
. ‘
Glatt matt (SM) — 1,6 |1/16[15 |0,60 [054 |3,03 |046 |258 |50 |164|1-5% FBFJ750X16LE
: 84 A
™ =8 | SAFE
ﬁ S 20 |5/64(20 (0,80 (068 (379 |058 |3,22 |50 |164|1-5% FBFJ750X20LE
30 [1/8 |30 1,20 |1,01 |568 0,86 4,83 |50 |164|1-5% FBFJ750X30LE
1,0 [2/50 |18 |0,71 |0,50 |2,80 |0,43 |2,38 |50 |164|0,5-3% FBFL750X10LA
1,6 [1/16/25 |1,00 |0,80 |4,48 |0,68 3,81 |50 |164|0,5-3% FBFL750X16LA
FDA MICRO
”” PU9SA [95A |2,0 |5/64|35 140 1,00 |560 085 |476 |50 |164|0,5-3% FBFL750X20LA
i)
30 |1/8 [50 (2,00 (150 (840 1,28 |7,14 |50 |164|0,5-3% FBFL750X30LA
40 |532|75 (300200 (11,20 [1,70 |9,52 |30 |100]0,5-3% FBFL750X40LA
16 |[1/16/25 |1,00 |0,80 |4,48 |0,68 |3,81 |50 |164|0,5-3% FBFL750X16WA
FDA MICRO
EC ||cLEan
Glatt matt (SM) PU95A |95A |2,0 |5/64 |35 [1,40 |1,00 |560 |0,85 |4,76 |50 |164|0,5-3% FBFL750X20WA
30 [1/8 |50 /2,00 1,50 |8,40 |1,28 |7,14 |50 |164|0,5-3% FBFL750X30WA
! 10 |2/50 (10 |0,40 |029 [1,65 [025 [1,40 |50 |164[1-5% FBFJ750X10L
Feinrau (SR) 1,2 |3/64 (10 |040 (035 |1,98 0,30 1,68 |50 |164|1-5% FBFJ750X12L
FDA
PUS0A |84 A
EC
16 [1/16|15 |060 |0,47 |2,64 |040 |2,24 |50 |164|1-5% FBFJ750X16L
20 [564(20 080|059 |3,29 050 [2,80 |50 |164|1-5% FBFJ750X20L
09 |1/32|8 031033 [1,83 [028 [156 |50 |164|1-5% FBFJ750X09LA
04| | pusoa |84A (12 |3/64[10 |040 (035 1,98 [030 (168 (50 |164|1-5% FBFJ750X12LA
1,6 |1/16[15 |060 [047 |2,64 040 224 |50 |164|1-5% FBFJ750X16LA
1,2 |3/64(10 |050 [029 |1,65 0,25 [1,40 |50 |164|1-5% FBFJ750X12LG
| puson |84 A
20 [564(25 1,00 053 (2,96 |045 (252 |50 |164|1-5% FBFJ750X2LG
2,0 |5/64(40 (157 (090 [504 077 |4,28 |50 |164)0,5-3% FBFM750X2LA
FDA
PU95A [95A (25 [1/10/45 1,80 |1,15 |644 |0,98 |547 |50 |164|0,5-3% FBFM750X25LD
,_‘x
30 [1/8 |55 2,20 |1,40 |7,84 |1,19 |6,66 |50 |1640,5-3% FBFM750X3LA
FDA
PUB5A |72A |2,0 |5/64 |15 |0,60 |021 [1,19 |0,18 |1,01 |50 |164|1-5% FBFG750X2LB
16 [1/16|15 1060 |041 |231 |035 |1,96 |50 |164|1-5% FBFJ750X16LF
| pusoa |84 A
2,0 |5/64(20 (0,80 (053 (296 |045 |2,52 |50 |164|1-5% FBFJ750X20LF




Transportbander 750

LAUFSEITE: FEINSTRUKTURIERT (Fl), BREITE 750 mm

FDA
EC

Transportseite 2 | Merkmale | Qualitdt | Harte | Bandstarke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert | Gebinde- | Empfohlene | Artikel Nr.
V u‘=§ Scheiben-o groBe Vorspannung
Shore ([mm |inch |mm |[inch |N/mm | lbs/inch| N/mm | Ibs/inch| m |ft
- 16 [116|15 |060 041 |231 (035 [1,96 |50 |164|1-5% FBFJ750X16LL
20 [5/64(20 [080(053 [2.96 [045 [252 |50 |164[1-5% FBFJ750X2LB
D'ama”t (1D) 16 171625 [1,00]070 |392 |060 |333 |50 |164|0,53% FBFM750X16LH
20 |564(35 [1,38(090 [504 [077 [428 |50 |164|0,5-3% FBFM750X2LH
2 | pugsh |95
25 [1/10]40 [158 |1,15 |644 (098 [547 |50 |164|0,5-3% FBFM750X25LH
30 [1/8 [50 (1,97 |1,40 |7,84 [1,19 [6,66 |50 |164|0,5-3% FBFM750X3LH
us] 7 7 | PUBOA [84A |16 |1/16(15 060 047 |264 040 |224 |50 |164|1-56% FBFJ750X16LK
Léngsrillen (LGB)
- 0 | pusoa |84A (25 |1/0{20 |0,80 (053 |296 [045 (252 (50 |164|1-5% FBFJ750X25LL
Querrillen (TGA)
o [ 25 |1/10]40 [157 [090 |504 |0,77 |428 |50 |164|0,5-3% FBFM750X25LB
|| PUSSA |95 A
08 [2X] 35 |9/64 |55 |217 [140 |784 |1,19 |666 |50 |164|053% | FBFM750X35LI

TRANSPORTBANDER FUR DIE INTRALOGISTIK

Elastische Bander in der Intralogistik reduzieren die Kosten des Anlagendesigns,

da weitgehend auf Spannstationen verzichtet werden kann. Je nach Férdergut oder
Forderart (z.B. Staubetrieb, Steigforderer) werden verschiedenste Bandtypen bendtigt.
Durch das neue 2K-Verfahren von BEHAbelt kdnnen somit auch 2 unterschiedliche
Hartegrade in einem Band zusammengefiihrt werden, um beispielsweise fiir eine
Steigforderung die Transportseite mit mehr Grip auszustatten.

LAUFSEITE: FEINSTRUKTURIERT (Fl), BREITE 750 mm
S

Merkmale | Qualitat | Harte | Bandstirke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert | Gebinde- | Empfohlene | Artikel Nr.
Scheiben-& groBe Vorspannung

Shore |mm |inch |mm |inch | N/mm | lbs/inch| N/mm | Ibs/inch| m | ft

Transportselle

Glatt matt (SM)

Feinrau (SR)

)
EC |cLean

W PU75A |80A |16 |1/16|15 0,60 10,38 |2,11 0,32 (1,79 |50 |164|1-5% FBFI750X16SB

12 |3/64|10 |0,40 035 [1,93 (030 |1,68 |50 |164|1-5% FBFJ750X12SB

4| puson |84 A
16 |1/16/15 | 060 |046 |258 |040 |224 |50 |164|1-5% FBFJ750X16SB

@ PUBOA |84 A 1/24 | 18

S pussa | 72a |22
Léngsrillen (LGB) oLea

! PUSOA |84A |20 |5/64|20 |08 |044 (247 038 210 |50 |164|1-5% FBFJ750X20SJ

Grobstrukturiert (RI)

0,71 |0,47 |264 040 (224 |50 [164|1-5% FBFGJ750X22S

* Laufseite: Diamant (ID)



Transportbander 360 und 140

Transportseite Merkmale

v

O

Farbe

B2 o8]
o

Breitere Ausfiihrung auf Anfrage.

o
Supergrip (ESG)

Merkmale

Glatt glanzend (SG)

Glatt glanzend (SG)

LAUFSEITE: FEINRAU (SR), BREITE 360 mm

FDA
EC

Qualitat

PU75A

PU75A

PU95A

Hérte

Shore

80 A

80A

9%A

Bandstarke
mm | inch

30 (1/8

4,0 |5/32

5/32

4,0 |5/32

Empf. Mind.-
Scheiben-&
mm | inch
30 1,00
40 1,40
40 1,40
60 2,40

k1% statisch
N/mm | Ibs/inch

024 1,32

0,47 |2,64

0,47 |2,64

1,00 |5,60

k1% relaxiert
N/mm | Ibs/inch

0,20 |1,12

0,40 (2,24

0,40 |2,24

0,85 [4,76

Gebinde-
groBe

25

25

25

25

Empfohlene
Vorspannung

1-5%

1-5%

1-5%

0,5-3%

LAUFSEITE: GLATT GLANZEND (SG), BREITE 140 mm

Qualitat

PU75A

PUBOA
SAFE

PUB0A

PU85A

Harte

Shore

80A

84 A

88 A

Bandstérke
mm | inch

1,0 |3/64

16 |1/16
2,0 |5/64
30 [1/8
4,0 |5/32
2,0 |5/32
30 (1/8
16 |1/16
2,4 13/32
32 (1/8
1,0 |3/64
16 |1/16
2,0 |5/64
30 [1/8

5/32

4,0

Empf. Mind.-
Scheiben-&
mm | inch
10 |04
15 0,6
20 |08
25 |10
3B |14
20 |08
30 |12
15 |06
25 |10
30 (1,2
15 0,6
20 |08
30 |12
3B |14
45 |18

k1% statisch
N/mm | Ibs/inch

0,24 |1,32

038 |2,11
0,47 |2,64
0,71 13,95
0,94 |527
0,68 |3,79
1,01 |5,68
0,47 |2,64
0,71 3,95
0,94 |527
0,35 |1,98
0,56 |3,16
0,71 3,95

1,06 |593

141 7,91

k1% relaxiert
N/mm | Ibs/inch

0,20 |1,12

0,32 |1,79
0,40 |2,24
0,60 |3,36
0,80 |4,48
0,58 |3,22
0,86 |4,83
0,40 |2,24
0,60 |3,36
0,80 |4,48
0,30 |1,68
0,48 |2,69
0,60 |3,36

0,90 |5,04

1,20 |6,72

Gehinde-
groBe

50

50

50

50

50

50

50

30

30

30

50

50

50

50

50

ft

164

164

164

164

164

164

164

100

100

100

164

164

164

164

164

Empfohlene
Vorspannung

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

Artikel Nr.

FBFI360X30LB

FBFI360X40LB

FBFI360X40LA

FBFM360X40LA

Artikel Nr.

FBFI150X1LG

FBFI150X16LG

FBFI150X2LG

FBFI150X3LG

FBFI150X4LG

FBFJ150X2LGM

FBFJ150X3LGM

FBFJ150X160G

FBFJ150X240G

FBFJ150X320G

FBFK150X1GG

FBFK150X16GG

FBFK150X2GG

FBFK150X3GG

FBFK150X4GG



Schlupffreie AT5-Transportbander

Die formschliissigen AT5-Transportbander ermdglichen einen schlupffreien Transport und
das schon bei kleinsten Scheibendurchmessern von nur @18 mm. Somit sind nun auch
Forderabschnitte mit kleinsten Ubergabebedingungen mit einer schlupffreien Bandldsung
zu realisieren. Durch die sorgféltige Auswahl der Rohstoffe fiir den direkten Lebensmittel-
kontakt bieten die Bandlésungen eine sehr gute Mikroben-, Hydrolyse- und Chemikalien-
bestandigkeit.

LAUFSEITE: AT5, BREITE 700 mm

FDA
EC

Transporlselle
Feinrau (SR)

Glatt matt (SM)

Merkmale | Qualitat | Harte | Bandstdrke | Empf. Mind.- | k1% statisch k1% relaxiert | Gebinde- | Empfohlene | Artikel Nr.
Scheiben-o* groBe Vorspannung

Shore | mm |inch |mm |inch | N/mm | Ibs/inch | N/mm | Ibs/inch| m | ft

PAE

PUG5A |72 A

PUSOA | 84 A 30 [1/8 |18 |07 |035 |1,98 0,30 {1,68 |50 |164|1,5% +0,5% |FBFJG750X3LE

=g
2

PU65A | 72 A
& | | PUBDA |84 A

3
(g
[ o

30 [1/8 |18 |07 |035 |1,98 0,30 [1,68 |50 |164|1,5% +0,5% |FBFJG750X3L

PUB5A |72 A

i S — 2

=g) PRJEEmg P
Cdll hS]
LA

PUoo |28 |38 28 |11 (038 |211 |032 [179 |50 |164|1,5% +0,5% | FBFJG750X38A
B
_ VICRO PUBSA |72 A
Noppen (1F) S % | Buson laan |32 25 (10 |038 |21 032 |179 |50 |164|1,5% +0,5% | FBFJG750X3LC
"
FDA
2K
, 1o lg | |PUBSAIT2A a0 18 |18 |07 |033 184 |028 |157 |50 |164|1,5% £0,5% | FBFJG750X3LD
Diamant (ID) PUBOA |84 A
2K | pugsa |72 A
; = 30 (18 |25 |10 [035 [198 |030 |168 |50 |164|15% £05% | FBFJG750X3LB
Spikes (SP) PUBOA |84 A 2

Antriebsarten: Universell einsetzbar und noch mehr

Die AT5-Bénder sind in unterschiedlichen Antriebskonzepten einsetzbar.

Waéhrend die Antriebstrommel zumeist in ATS bzw. T5 ausgefiihrt ist,
werden Umlenkungen oft zylindrisch glatt mit entsprechendem

Fiihrungsprofil konstruiert. NG OJ W

Mittelantrieb Versetzter Mittelantrieb

Kopfantrieb

* empf. Scheibenausfiihrung: AT5 (optional auch T5 méglich)



REIBWERTE pg,, FUR BANDOBERFLACHEN AUF STAHL

Qualitat glatt glanzend (SG) | glatt matt (SM) feinstrukturiert (Fl) grobstrukturiert (RI) | Diamant (ID) Feinrau (SR)
PUB5A 0,85 0,80 0,65 0,75 0,65 0,65
PU75A 0,70 0,65 0,55 0,50 0,55 0,55
PU8OA 0,65 0,60 0,45 0,40 0,45 0,45

PU95A 0,45 0,40 0,25 0,20 0,25 0,25
TPES5D 0,35 0,30 0,20 0,15 0,20 n/a

Bitte beriicksichtigen Sie fiir eine Forderrollenunterstiitzung einen Reibkoeffizienten von py = 0,15

MONTAGE, SCHEIBENDURCHMESSER UND
ACHSABSTAND IN BEZUG AUF DIE BANDHARTE

= Bei Anlagen mit festgelegtem Achsabstand kdnnen weichere Bander mit
geringerer Shore-Harte auch von Hand montiert werden.

Mindestscheibendurchmesser
Shore 72A /80A /85A | 10...30 mm . . s . .
= Hértere Bdnder bendtigen z.B. eine Schnellspannvorrichtung zur Montage.

Shore 95A $5..80 mm = Vorsicht: Die Vorspannungskraft kann eine Uberpriifung der max. Tragkraft

und der zuldssigen Lagerbelastung erforderlich machen, um eine Deformation

Materialhdrte in Bezug auf Achsabstand der Wellen zu verhindern.

Bitte kontaktieren Sie uns fiir di timale Ban legung.
Shore 72A/80A/85A | max. 3m & kontaktieren Sie uns fiir die optimale Bandauslegung

Shore 95A 3.10m

TROMMELFORM TRANSPORTBAND: BERECHNUNG

bo

Lange des zylindrischen Teils bg < >|

bc=ho/2 T -
A

Rollenbreite b

b =box1,1 - =

Bombierung h — \2

h = (d + 100) / 450 mm B be R <

< b >

In der Regel entscheiden sich Konstrukteure traditionell fiir eine Trommelform mit der Teilung 1/3/1/3 /1/3.
Aber besonders fiir weiche Bandtypen hat sich die Teilung 1/4 / 1/2 / 1/4 bewahrt.

BERECHNUNGSHILFE FUR BANDER

Vorspannkraft Band (N) =
k1% x Bandbreite (mm) x Vorspannung (%) x 2

Achslast (N) =
k1% x Bandbreite (mm) x Vorspannung (%) x 2 / Anzahl der Achsen

Theoretisch max. Forderlast (kg) =
k1% x Bandbreite (mm) x Vorspannung (%) / Reibkoeffizient pq,, Unterseite Band zur Kontaktfléche

Der genannte Reibkoeffizient ist der dynamische Reibkoeffizient. Aufgrund des héheren Reibkoeffizient pig, beim Anfahren des
Bandes, empfehlen wir als Richtwert 2x den dynamischen Reibwert zu berticksichtigen. Dies ist besonders relevant, wenn das
Forderband viele Start-Stopp-Zyklen durchlduft. (s= bitte beachten sie die obige Tabelle fir pgy,)



Wichtige Formeln zur Bandauslegung

Die nachfolgenden drei Formeln geben Auskunft beziiglich der wichtigsten Parameter zur Auslegung eines Férderbandes. Mit Hilfe
dieser Formeln konnen Sie schnell und einfach Vorspannkraft, Achsbelastung und theoretische max. Forderlast ermitteln.
Selbstverstindlich steht Ihnen unser erfahrenes Technikteam zur Seite und unterstiitzt Sie gerne. Wir freuen uns auf lhre Anfrage.

Telefon: +49 7684 907 170

HILFESTELLUI_\_IG
(EINFLUSSGROSSEN)
Welche GroBen beeinflussen

die zu berechnenden Werte:

Vorspannkraft/Achshelastung:

A Vorspannung erhdhen

+ mehr Kraftiibertragung

+ weniger Schlupf

- erhdhte Achs- und Lagerbelastung

- erhohte Stromaufnahme (Motor)

V Vorspannung reduzieren

+ weniger Achs- und Lagerbelastung

+ weniger Stromaufnahme (Motor)

- Erhohter Schlupf/Abrieb

- Bandzentrierung nicht gewéhrleistet

K1% (Bandstédrke und/oder Bandhdrte)
A K1% erhdhen

+ hoheres Transportgewicht

+ mechanisch robuster

gréBere Umlenkung

erhohte Achs- und Lagerbelastung

erh6hte Vorspannkraft;
gof. Bandspanner notwendig

V¥ K1% reduzieren

+ kleinere Umlenkung

+ geringere Achs- und Lagerbelastung

- verringertes Transportgewicht

- mechanisch anfélliger

Reibwerte (y) reduzieren

» Gegeniiber Stahl bieten HDPE- oder
PE-Untergriinde einen deutlich
geringen Reibwiderstand

» Reibwertoptimierte Oberflichen
(z.B. rau, Diamant 0.4.) reduzieren
aufgrund Ihrer geringeren Auflagen-
flache ebenfalls den Reibwert

VORSPANNKRAFT (N)

k1%g. (N/mm) x Bandbreite (mm) x Vorspannung (%) x 2

ONNO

ACHSBELASTUNG (N)

Wieviel Kraft (F) muss aufgebracht
werden, um das Band vorzuspannen?

Welche Werte werden hierzu benotigt?

k1%g. (N/mm) x Bandbreite (mm) x Vorspannung (%) x 2

OO

Wieviel Kraft (F) liegt aufgrund der
Banddimension an den Achsen an?

Wie kann man die Achsbelastung
beeinflussen (Vorspannung,
Stérke des Bandes, Hérte)?

MAX. TRANSPORTGEWICHT (KG)
k1%;e1ox. (N/mm) x Bandbreite (mm) x Vorspannung (%) x 0,1 / Reibwert ()

y
]

LEGENDE

K1% (N/mm): Elastizititsmodul des jeweiligen
Forderbandes (Elastizitdtskonstante). Dieser Wert
gibt an, wieviel Kraft (N) pro mm Bandbreite
erforderlich ist, um ein Band um 1% zu dehnen.

Reibwert (p): Gleitreibwert (in Bewegung)
zwischen Bandoberflache und Kontaktflache der
Bandunterstiitzung.

Wieviel Gewicht (kg) kann transportiert
werden?

Was wird benétigt, um dies zu
berechnen?

Bandbreite (mm): Funktionelle Breite des
Transportbandes

Vorspannung (%): Gewéhlte Bandvorspannung der
elastischen monolithischen Bénder zum Erzeugen
eines Kraftschlusses (Kraftiibertragung ohne
Schlupf) zwischen Band und Antriebselement.



ERLAUTERUNGEN DER EINFLUSSGROSSEN

ZUR BANDAUSLEGUNG

Elastizitatsmodul K1%

6 Angelehnt an die Norm ISO
21181 definiert der k1%-Wert
(N/mm) das Elastizitdtsmodul
fiir Transportbénder. Er zeigt an,
wie viel Kraft in Newton pro mm
Bandbreite erforderlich ist, um
ein Band um 1% zu dehnen.
Anders ausgedriickt: wie sehr
(in %) muss ein Band gespannt
werden, um eine bestimmte
Kraft auf der Antriebstrommel
zu erreichen.
In der Praxis werden zwei
verschiedene k1%-Werte (k1%
statisch, relaxiert) verwendet.
== Der statische Wert wirkt unmit-
telbar bei der Montage des Bandes und stellt somit das Elastizi-
tatsverhalten des Bandes vor der Nutzung und vor dem iiblichen
Einlaufen des Bandes dar.
Der relaxierte Wert stellt die stabilisierte Verdnderung des
Elastizitdtsverhalten nach dem Einlaufen des Bandes (gemaB
Norm 24h) dar.
Daraus ergibt sich auch die jeweilige Verwendung der beiden
k1%-Werte: Wobei der statische Wert flir die Berechnung von
Vorspannkraften und Lagerbelastungen relevant ist, wahrend
der relaxierte Wert fiir die Berechnung des max. Transport-
gewichts bzw. der max. Kraftiibertragung genutzt wird.

Reibwert (1)

Der Reibungskoeffizient ist mit dem Formelzeichen ,,u“ ange-
geben und dient als MaB, wie hoch die Reibkraft zwischen zwei
Materialien wirkt (Gleitreibung). Dieser dient jedoch immer nur
als ungefdhre Angabe. Die Reibkraft hdngt von vielen unter-
schiedlichen Faktoren ab und wird oft wéhrend des Betriebs der
Anlage aufgrund von verdnderlichen Umgebungsbedingungen
beeinflusst und verandert.

Der Effekt des kurzzeitig wirkenden hoheren Haftreibwerts beim
Anfahren (betrdgt ca. das 1,3- bis 1,8-fache des dynamischen
Reibwerts) wird tiblicherweise iiber den gewahlten Sicherheits-
faktor des Konstrukteurs in der Anlagenauslegung berticksich-
tigt.

Vorspannung (%)
Fiir den problemlosen Lauf elastischer monolithischer Bander
ist eine korrekte und ausreichende Vorspannung erforderlich,
um die Kraftiibertragung ohne Schlupf zu gewdhrleisten. Die
Vorspannung muss der technischen Aufgabe entsprechend und
auf mdgliche Einfllisse (Temperatur, Verschmutzung, Umge-
bungsfeuchtigkeit etc.) angepasst werden.

Flir Antriebe ohne Spannmdglichkeit muss die korrekte
Vorspannung durch Kiirzung der Bandldnge bereits wahrend
der Fertigung berticksichtigt werden.

Die Bandspannung steht in direkter Relation zum Laufverhalten.
Eine zu hohe Spannung fithrt zu unruhigem Laufverhalten und
hoher Beanspruchung von Maschinenkomponenten wie Lager
und Wellen. Eine zu geringe Spannung fiihrt zu Schlupf und
Abrieb auf der Antriebsscheibe sowie ggf. auch dem Verlust der
Bandzentrierungsfunktion bei balligen Rollen.

Aufgrund des bereits beschriebenen Einlaufens des Bandes
— dargestellt durch die Werte k1%, und k1%,e. — reduziert
sich die Bandvorspannung im gleichen MaB und muss ggf.
entsprechend nachgespannt werden oder, falls nicht méglich
bei der Montage, entsprechend gréBer ausgelegt werden.

Da es sich hier um eine elastische monolithische Bandkonstruk-
tion handelt, kann die Vorspannung des Bandes nur begrenzt
erhoht werden. Ansonsten wird eine bleibende Verformung und
somit eine Bandlangung verursacht. Diese max. Bandvorspan-
nung wird vom Hersteller im Datenblatt mit angegeben und stellt
quasi den elastischen Arbeitsbereich des Forderbandes dar.

Bandbreite (mm)

Die Bandbreite wirkt proportional zum notwendigen Kraftauf-
wand zur Dehnung des Bandes mit ein. Je breiter ein Band des-
to groBer wird die notwendige Kraft zur Dehnung des Bandes,
d.h. breitere Bander bendtigen im allgemeinen kleinere Vor-
spannungswerte (%) als schmalere Bander.




SchweiBtechnik fur Flachbander

BEHADelt hat speziell fiir das StoBverschweien von Transportbéndern die Heizeinheiten HS400 und HS800 entwickelt.
Wir haben uns fiir das Design der Presse intensiv mit den Arbeitsabldufen und den technischen Anforderungen bei diesen
SchweiBvorgéngen beschdftigt. Darliber hinaus wurde der Fokus auf die Wiederholgenauigkeit und Prézision gelegt.

HS400 & HS800

Auflageplatte mit
Fixierungsbalken

HEIZSCHWERTER FUR DIE
STOSSVERSCHWEISSUNG
VON TRANSPORTBANDERN

= HS400 fiir bis zu 400 mm Breite
= HS800 fiir bis zu 800 mm Breite

= Durchdachte Konstruktion mit Positionierhilfen und
Anschldgen sorgt fiir hohe Wiederholgenauigkeit in
den SchweiBdurchgéngen

= Spannhebel mit Arretierung

= Robuste und handliche Ausfiihrung der einzelnen
Komponenten

= Exakte Temperatureinstellung mittels Steuereinheit

= Kein Anhaften von PU- oder TPE-Material durch
teflonbeschichtetes Heizschwert

= Leichte Reinigung des Heizschwertes mit einem
Baumwolllappen

= SchweiBeinheit wird in fahrbarer, stabiler Transport-
kiste fiir den mobilen Einsatz vor Ort geliefert

Tutorial-Video ,,HS400/800
https://youtu.be/sbCad2dqprs

Teflon-beschichtetes
Heizschwert

Robuste und einfach zu
bedienende Steuereinheit
fiir die Temperaturregelung

SchweiBanschlag fiir Prézises und fluchtendes
wiederholgenaue Einlegen der Bandenden.
SchweiBungen

Angeschragte Klemmbalken Einfaches Entfernen des

zur optimalen Ausformung SchweiBwulstes mit dem
des SchweiBwulstes mitgeliefertem Werkzeug



Adapterplatten fur HS400 & HS800

Fiir die optimale Ausrichtung und Klemmung der zu schweienden Bénder im Fiigetisch stehen optionale Adapterplatten
flir komplexere Bandstrukturen zur Verfiigung (nicht im Standardlieferumfang enthalten).

Arretierungsstifte sorgen flr die
richtige Positionierung der Adapterplatten
auf dem Fiigetisch.

»

EErgo 90 fur Flachbandstreifen <80 mm

BEHAbelt EErgo 90 ist speziell fiir das Verschweifen von PU- und TPE-Flachbandstreifen entwickelt worden.
Die Bedienung ist selbsterklarend und das ergonomische Design unterstiitzt den Arbeitsprozess.

SCHWEISSSPIEGEL FUR
STOSSVERSCHWEISSUNG
VON FLACHBANDSTREIFEN
UND PROFILEN

= EErgo 90 fiir das VerschweiBen von bis zu
80 mm breiten Flachbandstreifen

= Sehr schnelle Aufheizzeit von ca. 2 Minuten
= Robustes, glasfaserverstarktes Gehaduse

= Exakt geregelte Temperatureinstellungen mit
2 vordefinierten Tasten

= Konstante SchweiBtemperatur bei
unterschiedlichsten Umgebungstemperaturen

= Kein Anhaften von PU- und TPE-Material durch
teflonbeschichteten Schweispiegel

Intuitive Bedienung
mit nur 2 Tasten

= Leichte Reinigung mit Baumwolllappen

=

Tutorial-Video ,,EErgo*
https://youtu.be/es1vywPOM6¢

Passende Fiihrungszange fiir das Verschweien
von bis zu 80 mm breiten Flachbandstreifen



PU-Plattenware

BEHAbelt bietet PU-Plattenware von 4-8 mm in 2 Kategorien an:
= blaue FDA-konforme Ausflihrungen mit glatten Oberflachen in Shore 84A und 95A
m Industriequalitdt mit glatt/feinstrukturierter Oberflache in Shore 84A

Typische Einsatzgebiete sind: AufschweiBprofil (Stollen), Abstreifer, Schiirzen, Prallschutz,
Spanngurte oder Dichtungen.

OBERSEITE: GLATT MATT (SM), BREITE 750 mm

EC CLEAN

Unterseite Farbe Merkmale | Qualitdt | Harte Bandstarke Gewicht* | Plattenlénge Mind.-Scheiben-& Artikel Nr.
pro St.
Shore mm inch | ca. kg m ft horizontal | vertikal
4,0 0,16 |4,3 1,2 4,0 40 55) FBPJ12754L
oA 5,0 0,20 |54 1,2 4,0 50 70 FBPJ12755L
£ PUBOA |84 A
glatt matt (SM) 60 [024 |65 12 |40 |60 80 FBPJ12756L
8,0 0,31 |86 1,2 4,0 80 100 FBPJ12758L
4,0 0,16 4,3 1,2 4,0 70 80 FBPM12754L
FDA
5,0 020 |54 1,2 4,0 90 105 FBPM12755L
= PU95A |95 A
60 (024 |65 12 |40 |105 120 FBPM12756L
8,0 0,31 |8,6 1,2 4,0 140 150 FBPM12758L

OBERSEITE: GLATT MATT (SM), BREITE 750 mm

Unterseite Farbe Merkmale | Qualitdt | Harte Bandstérke Gewicht* | Platten- Mind.-Scheiben-& Artikel Nr.
pro St. lange
Shore mm inch |ca. kg m ft horizontal | vertikal

/ 4,0 0,16 4,3 1,2 4,0 40 55 FBPJ12754S

| ‘ 5,0 020 |54 1,2 4,0 50 70 FBPJ12755S
. . SW PUBOA |84A

feinstrukturiert (Fl) 6,0 (024 |65 12 140 |60 80 FBPJ12756S

8,0 0,31 |8,6 1,2 4,0 80 100 FBPJ12758S

5,0 0,20 |54 1,2 4,0 50 70 FBPJ12755W
we | |8 PUSOA | 84 A

glatt matt (SM) 80 (031 |86 12 (40 |80 100 FBPJ12758W

Prallschutz im Pelletlager Mitnehmer auf Férderband

* Plattenbreite 750 mm; auf Anfrage erhalten Sie auch andere Plattenlangen



Zubehor fur Transportbander

Die Anwendungsbereiche flir Kunststoff-Transportbdnder sind
immens vielfdltig. Je nach Industrie, zu férdernden Produkten und
spezifischem Anlagendesign, miissen Transportbander nicht nur
auf Lange und Breite zugeschnitten, sondern auch mit Mitnehmern,
Randbegrenzungen oder Fithrungselementen konfektioniert wer-
den. BEHADelt bietet dafiir ein breites Sortiment an Flachbandzube-
hor, homogen extrudiert aus PU in unterschiedlicher Shore-Harte.

Unser Flachband-Zubehor besteht aus denselben Rohmaterialien
wie die Transportbdnder, um eine bestmaogliche VerschweiBbarkeit
und eine lange Lebensdauer in der Anwendung zu gewéhrleisten.

Selbstverstandlich ist das BEHAbelt Flachband-Zubehér auf

Wunsch auch FDA/EC/USDA-konform und mit besonderen
Eigenschaften, wie zum Beispiel detektierbar, UV-C-bestandig oder
hydrolysebestandig erhaltlich.

DIE BEHABELT FLACHBAND-ZUBEHOR PRODUKTPALETTE ENTHALT:

= Stollen mit FuB (Hohe 20-70mm)
= Stollen ohne FuB (Plattenware)

INDUSTRIEN UND ANWENDUNGEN

= Keilleisten bzw. Flihrungsprofilen (gekerbt/ungekerbt)
= Wellenkanten (mit und ohne FuB; Hohe 20-120 mm)

= Gurtkanten
= kundenspezifische Sonderprofile

Kunststoff-Transportbander werden in der Praxis sehr haufig mit Zubehor veredelt. Gerade derartige Spezialkonfektionierungen
ermaglichen erst den gewiinschten, zuverldssigen Einsatz. Konfektionierte Transportbédnder mit Stollen, Wellenkanten oder Fiihrungs-
profilen werden zum Transport von leichten bis mittelschweren Giitern in der Lebensmittelindustrie, Logistik und im Material-Handling
verwendet. Dabei ermdglicht das aufgeschweiBte Flachband-Zubehor die gewiinschte Funktionalitdt des Transportbandes.

FLACHBAND-ZUBEHOR ANWENDUNGSGEBIETE

Stollen

Wellenkanten

Zur Mitnahme von Stiick- oder Schittgiitern im Steigtransport.

Meist in Kombination mit Stollen auf Transportbandern im Steigtransport um das seitliche

Herabfallen von Produkten zu verhindern.

Keilleisten

Konnen auf der Transportseite als Randbegrenzung anstatt Wellenkanten aufgebracht

werden. Haufiger Einsatz als Fiihrungsprofil auf der Laufseite, um den Geradeauslauf von
z.B. langen und/oder schmalen Transportbdndern zu unterstiitzen bzw. um Querkréfte bei
seitlicher Produktaufgabe abzufangen.

Gurtkanten

Zur Konfektionierung und optimalen Fiihrung bei Kurvenbéndern.
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Riemenprofile und Beschichtungen

BEHADbelt ist ein deutsches Unternehmen mit Sitz in Glottertal/Schwarzwald. Durch eine globale Marktprdsenz mit Tochtergesellschaft in
den USA und einem weltweiten Vertriebsnetz bedienen wir unsere Kunden zeitnah und kompetent. Getreu dem Motto ,smart conveying®
entwickeln und liefern wir seit 1974 innovative Losungen in die Forder- und Antriebstechnik.

VERSCHWEISSBARE RIEMENPROFILE
AUS PU UND TPE

BEHAbelt bietet ein breites Spektrum an Riemenprofilen aus PU und
TPE. Unsere Produkte sind in verschiedenen Shore-Hértegraden
erhéltlich um optimale Antriebs- und Transporteigenschaften sowie
eine lange Lebensdauer zu gewahrleisten.

Bei BEHADelt erhalten Sie extrudierte Rund- und Keilriemen sowie
Sonderprofile, mit glatter oder rauer Oberflache in folgenden
Ausflihrungen:

= PU - von 65° bis 95° Shore A
= TPE —von 40° bis 63° Shore D

= unterschiedlichste Farbvarianten — weiB, diverse Blautone, rot,
orange, griin, beige, transparent u.v.m.

= Rundriemen —von 2 bis 20 mm Durchmesser

= Keilprofile —von 6 x 4 mm bis 32 x 20 mm

= Sonderprofile wie Spitz- oder Parallelkeilriemen, U-Profile,
quadratische Profile u.v.m.

= Zugtragerverstarkte Profile — mit Polyester, Aramid, Stahl und
verschweifbarem Glasfaser-PU mit Zugtrager erhaltlich.

VERFUGBARE EIGENSCHAFTEN

6 6&6 cy §Ti " U V FIPCA = =

N
N,
&

(o]
-30°C 114 |USDA :
antistatisch Hydrolyse- kélteflexibel reduzierte UV-C- FDA/EC/ metall- rontgen- 2-Kompo- Kein Nahr- Farb-
ableitend Besténdigkeit Dehnung bestandig USDA- detektierbar detektierbar nenten- boden fir auswahl
konform Herstellung Mikroben

MATERIALIEN FUR INDIVIDUELLE
ZAHN- UND KEILRIEMEN-BESCHICHTUNGEN

Beschichtungsmaterialien fiir eine bessere Mitnahme, Staubetrieb
oder ein besseres Ablosen des Forderguts. Hochwertige Beschich-
tungsbénder aus TPU mit exzellenter VerschweiBbarkeit fiir Ihre
individuelle Beschichtung von Zahn- und Keilriemen oder anderer
Produkte.

Verfiighar in folgenden Ausfiihrungen:
= Beschichtungsstarke: 1 - 4mm

= Beschichtungsbreite: 140 - 750 mm
= Hartebereich: 45A - 95A
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MUSTER ANFORDERN

Gerne stellen wir hnen kostenlos Muster Ihrer benétigten Produkte
zur Verfiigung. Wir freuen uns auf [hre Nachricht.

Telefon: +49 7684 907-0

Musterordner mit
reibschliissigen Transport-
bandern (19x14cm)

Musterring mit formschliissigen Musterring mit reibschliissigen
AT5-Transportbander (20x5cm) Transportbéndern (20x5¢cm)

Ihr Fachhandler / Systemlieferant

PBDPMO0000094 - 03/22

BEHAbelts %

Made in Germany

BEHA Innovation GmbH

In den Engematten 16 - 79286 Glottertal/Germany
Tel.: +49 7684 907-0 - Fax: +49 7684 907-101
E-Mail: info@behabelt.com - Internet: www.behabelt.com



